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本报讯（廖彤彤 记者刘畅）8月 15日，在北大荒
集团依安农场有限公司的玉米地里，成行成列的
鲜食玉米郁郁葱葱，一个个玉米棒颗粒饱满。工
人们穿梭在鲜食玉米地里迅速地采摘、搬运、装
车，不到 30 分钟，这些玉米就出现在加工厂的生
产线上了。 3 小时内，这些鲜食玉米完成了从采
摘到加工装箱的全过程，完完整整地锁住了玉米的
鲜味。

今年，依安农场依然香鲜食玉米加工厂在农场内
及场域外的玉米种植基地达 6500亩，种植品种有金
糯 619、金牛 3、黏糯 262。基地按照加工厂种植要求，
采用大垄双行、错期播种的种植方式，并严格按照绿
色质量标准进行“三控作业”，使得玉米更加营养健
康、皮薄粒满、口口香糯。

为保证玉米口感香甜，营养不流失，玉米从基地
收获到加工厂运输在 30分钟内完成，这样就从源头
了保证鲜食玉米的品质。原料运送到工厂后经过扒
皮抽须、切头去尾、两次清洗、自动套袋、真空包装、
高温灭菌、快速风干、人工装箱八个过程，整个过程
仅用 2个小时，真正锁住了食物本身的营养成分，严
格做到了从采摘到生产完毕全过程在三小时内完
成。加工厂相关负责人说：“我们的鲜食玉米和普
通玉米相比，具有甜、糯、嫩、香等特点，而且要想保
证鲜食玉米品质，离不开标准化和规范化的种植、
生产及加工的技术模式。”

近年来，依安农场有限公司以市场需求为导向，
引导依然香鲜食玉米加工厂采取“龙头+基地+种植
户”的种、加、销一体化产业发展模式，产销双方签订
订单，加工厂全部收购果穗，集中生产加工。

同时，为进一步扩大销售规模和渠道，公司依托
直播带货等平台开展线上销售，线下与北京和雅堂
集团有限公司和福海华康食品加工有限责任公司签
订订单。今年还与哈尔滨、厦门等地 100多家超市和
城市经销商达成合作意向，保证市场销路，最终实现

“品牌做响、职工增收、企业增效”。

从采摘到成品装箱不到3
小时

就这样“锁”住
玉米的“鲜”

□本报记者 桑蕾

黑龙江的企业请注意，
现在 3 个政策兑现申报工
作即将开展。这 3 个政策
为中小企业云服务平台奖
励政策、工业互联网新模式
新业态示范应用项目、首版
次软件创新产品奖励政策。

兑现政策内容为：（一）
中小企业云服务平台奖励
政策。对中小企业每年用
于存贮、算力、安全、软件等
上云服务费用在 5000 元以
上的，按照每户 1000 元给
予云平台补助，每个云平台
企业每年补助最高不超过
500 万元。详见《黑龙江省
中小企业云服务平台奖励
政策实施细则》的第四条。
（二）工业互联网新模式新
业态示范应用项目。经认
定的省级工业互联网新模
式新业态示范应用项目，省
级财政给予一次性分档奖
励，最高不超过 200 万元。
（三）首版次软件创新产品
奖励政策。对首次购买应
用黑龙江省行政区域内首
版次软件创新产品的企业，
省级财政按产品实际销售
价格（需实际到账且取得发
票）的 20%给予补贴，单个
产品补贴最高不超过 50
万。

申报条件为：（一）申报
中小企业云服务平台奖励

政策的企业，应符合以下条件：1.在黑龙江省行
政区域内依法登记注册并纳税，具有独立法人资
格。2.不属于失信被执行人且未列入经营异常
名录。3.本年度至少开展 3次线上或线下的企业
上云培训活动。4.本年度服务黑龙江省行政区
域内企业用户数量不少于 200户，以服务合同和
发票为准。（二）申报工业互联网新模式新业态示
范应用项目或首版次软件创新产品奖励政策的
企业，应符合以下条件：1.在黑龙江省行政区域
内依法登记注册。2.具有独立法人资格。3.主
体、主营业务及纳税均在黑龙江省。4.不属于失
信被执行人且未列入经营异常名录。

联系方式
联系人：邹钟文
联系电话：0451-82807428、13251617890
邮寄地址：哈尔滨市香坊区和平路 68号
电子邮箱：331446006@qq.com
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玉米加工厂生产线。 廖彤彤摄

吕雪艳告诉记者，结合国家目前“双
碳”目标下节能环保产业政策，他们推
出的产品都是高效节能、绿色低碳的锅
炉，主要分为煤炭清洁高效利用的锅炉
和清洁能源高效利用的锅炉。两个“国
际水平”的锅炉是煤炭清洁高效利用的
优势产品，锅炉热效率都高于国家煤炭
清洁高效利用重点领域标杆水平。目
前，他们的锅炉产品有 15项被国家工信
部列入《节能产品目录》，9 项获得国家
《能效之星》称号。公司现有专利百余
项，填补多项国内空白，荣获众多科技
大奖。

红光锅炉也以精湛的技术赢得了用
户的信赖。当下正值红光锅炉的生产旺
季，车间里热火朝天，加班赶订单。7月

27日，红光销售市场又传捷报。红光锅
炉自主研发设计的首台水煤浆循环流化
床锅炉成功签约。这是红光锅炉煤炭清
洁高效利用的又一优势产品。

红光的产品也走出了国门。据介绍，
去年6月，红光锅炉公司一举中标由多国
参与竟标的乌兹别克斯坦 8台 20吨燃气
锅炉城市供热集中改造项目。

红光锅炉总经理徐燕表示，红光锅炉
将继续围绕国家“双碳”目标，全力以赴

“创名牌”，以“国际领先”的最高标准激励
和鞭策自己，为把产品做精做细、技术做
专做强、服务做深做全，做碧水蓝天的捍
卫者、创新发展的践行者，以资源的高效
利用和环境保护为目标，向世界展示红光
人的智慧和力量。

围绕“双碳”“创名牌”

““专精特新专精特新””练内功练内功

探访产业“小巨人”
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作为“全国工业锅炉行业十强”企业，近几年来，国家级专精特新“小
巨人”企业——哈尔滨红光锅炉总厂有限责任公司（以下简称“红光锅
炉”）立足国家“双碳”目标战略及煤炭清洁高效利用政策，在产品“专精
特新”上练内功，制定了以超低排放节能降耗为前提，发展“燃煤锅炉向
大型循环流化床热电联产发展”“燃气锅炉做分布式供暖和工业供气”的
产品转型新战略，为企业腾飞插上“绿色”翅膀。

□文/摄 本报记者 董盈

洁净地砖上铺着红毯，几只红灯笼高
挂，清澈见底的鱼缸中，鱼儿自在游，绿植
盆景又给整个空间增添了几分意趣，你能
想象到，这里竟然是锅炉房吗？日前，记
者走进红光锅炉亚泰水泥供热站打造的
景观式锅炉房，它颠覆了以往人们对燃煤
锅炉房的印象，具有行业示范性和推广价
值。

“电脑是最怕灰尘的，通常放在玻璃
房里。我们的锅炉房里，电脑就敞开式地
在明面摆放，清洁程度可想而知。”指着锅
炉房里用于锅炉系统监测的几台电脑，红
光锅炉能源动力部部长孙相义自信地说。

为什么可以如此干净？“关键是技
术。”孙相义一语道破。“这是一台具有红
光 锅 炉 自 主 知 识 产 权 核 心 技 术 的
DHL38.5MW新型节能环保锅炉。你看
这炉门上的小玻璃、炉前的大玻璃，这是
我们红光的专利性技术，这种玻璃能耐得
住 800℃高温。透过炉门上的小玻璃，操
作人员就能看到炉内燃烧情况，炉门冬天
运行只在点火的时候开一次。透过炉前
的玻璃，锅炉运行时随时能看到炉排运行

的状况，不像从前还得开炉门查看、检
修。如果从这里查看到燃烧得不好，有可
能是鼓引风配比不好，用电脑调整操纵调
风门。这样不冒灰、不冒烟，也避免了开
炉门查看的危险。”

“从环保上来讲，我们是燃煤锅炉炉
内脱硝，炉外不用安装脱硝设备，就实现
了超低排放。”孙相义介绍道：“你看这两
个大方箱子，里面装的是尿素，小细管向
炉内吹尿素干料，相比于传统尿素混合的
液体，更节省原料，同时对锅炉内壁管材
的腐蚀性也小。”

不仅如此，这个项目通过提升锅炉科
技含量，在节约了煤炭资源、降低碳排放
的同时，也提高了运行自动化水平，减少
了锅炉人力成本。孙相义说：“红光锅炉
投资改造前，这里原来用的是四台小容量
锅炉，一个供暖季得烧一万三四千吨煤，
现在八千多吨煤就够了。一般这样的锅
炉房最少要十四五个人才能运行，我们这
个锅炉房两班倒九个人就能负责锅炉运
行。而且也不浪费，炉渣、脱硫用过的石
膏都可以用于水泥厂的水泥生产。”

几乎没灰的锅炉房

而这还不是红光锅炉最先进的锅
炉产品。2021年和2022年，红光锅炉
连续两年推出科技成果评价为“国际
领先”的产品。

今年 7月 23日，黑龙江省机械工
程学会在哈尔滨组织召开了研制完成
的“无尾部脱硫脱硝超低排放型燃煤
耦合生物质循环流化床锅炉”技术成
果评价会。专家一致认为：该产品具
有自主知识产权，实现了环保、节能、
低碳，取得了显著的经济效益和社会
效益。在CFB工业锅炉燃用高挥发
份中低硫煤耦合生物质领域，达到国
际领先水平。

此前在2021年3月，通过三年技术
攻关，红光锅炉与清华大学合作开发的
168MW循环流化床热水锅炉，攻克了
高挥发份燃料氮氧化物排放控制难题，
产品被中国工程院秦裕琨院士组成的
评委会认定为国际领先水平。

两项“国际领先”产品可以实现怎
样的社会效益和经济效益？红光锅炉
副总工程师兼技术部部长吕雪艳举例
说，传统锅炉尾部需要加脱硫脱硝烟
气净化的设备，这不仅增加了初始投
资和占地空间，用户还需要花费用去
运营。“无尾部脱硫脱硝超低排放型燃
煤耦合生物质循环流化床锅炉”创新
地将锅炉作为燃烧换热设备的同时也
作为脱硫脱硝设备，极大降低了尾部
环保设备的投资和运营，同步实现炉
内高效脱硫、初始NOx排放低、炉内
高效燃烧；同时采用耦合生物质技术，
大幅降低二氧化碳排放量。这一技术
首次于 2021年 10月应用在黑龙江省
绥棱县新盛供热公司的两台91MW循
环流化床热水炉上，经过一个采暖季
将近200天的运行，给用户节省了1200
万环保设备投资造价成本，环保运营
费用单炉运行降低了至少80万元，同
时燃煤掺烧生物质稻壳，不但增加了
可再生能源使用，降低了二氧化碳排
放量1万吨，还节省了燃煤近3600吨。
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红光锅炉职工加班加点赶订单。

产品展示产品展示。。

本报讯（路久宽 记者孙昊）近日，龙商总
会的会员及亚布力论坛理事企业走进齐齐哈
尔，感受鹤城独特的魅力，体会自然资源禀赋，
并围绕“与科技共生，与绿色同行”主题共同探
讨发展新路径，共谋未来新愿景。

在此次企业家论坛活动中，亚布力中国企
业家论坛首席经济学家张维迎、分众传媒创始
人江南春、starVC创始人任泉等嘉宾作主题发
言。在主题对话环节，刘明康、冷友斌、丁立国
等嘉宾受邀上台，围绕论坛主题深入交流，现
场气氛热烈。

城市的发展离不开企业和企业家的支
持。今年以来，齐齐哈尔市通过召开企业发展
大会等活动，坚定了在齐投资的企业家信心，

同时也将全市良好的营商环境进行了广泛传
播。齐齐哈尔市在深入实施 12个重点产业链
供应链三年行动计划的同时，加快打造数字经
济、生物经济、冰雪经济、创意设计“四新”经济
新引擎，着力发展新材料、高端装备、智能农机
等战略性新兴产业，赋能升级食品、医药等传

统优势产业，提升现代服务业发展水平，努力
实现从“走”在全省前列到“跑”在全省前面，上
半年在中央考核各省 8项主要经济指标中，7
项增幅高于全国平均水平。

在齐期间，与会企业家还赴该市部分企业
进行参观考察。

企业家聚鹤城探讨发展新路径

活动现场。路久宽 本报记者 孙昊摄

红光锅炉打造的景观式锅炉房。
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