
覃大清的名字深深镌刻在中国水电
发展的里程碑上。这位从八桂大地走出
的科研巨匠，自1987年扎根哈尔滨电机厂
大电机研究所起，便将个人理想融入国家
能源发展的壮阔蓝图。

经过十年的技术储备积淀，1997 年
覃大清迎来了职业生涯的首次大考——
三峡右岸机组水力开发。面对“高部分
负荷压力脉动”这一世界性难题，他带领
团队开启了长达五年的“5+2”“白加黑”
攻坚模式。20 多个优化方案、上百次试
验数据的积累，终于在转轮设计上迎来
突破。当 L 型叶片转轮在试验台上展现
出完美性能时，不仅宣告中国水电人攻
克了世界性难题，更实现了我国水电技
术跨越三十年的飞跃。

在抽水蓄能领域，覃大清展现出同
样的执着。他曾与试验人员通宵达旦分
析数据，指导钳工打磨叶片至次日凌晨
三点，用工匠精神雕琢每一处技术细
节。从响水涧到溧阳，从仙居到阳江，十

几项自主研发项目落地，让中国抽水蓄
能技术在短短二十年间跻身世界前列。

“要像打排球比赛一样，不仅要能
接球，会拦网，还要会扣球”，覃大清

这句充满激情的比喻，正是中国水
电人攀登技术巅峰的真实写照。
2007 年起，他率领团队向世界单
机容量最大的 100 万千瓦混流式
水电机组这一“无人区”发起挑
战。八年严谨论证、数千次模拟
试验，终于在 2021 年 6 月 28 日迎
来历史性时刻：哈电研制的白鹤滩

水电站 14 号机组成功实现 100 万千
瓦满负荷发电，成为全球首台达成这

一成就的“大国重器”，标志着我国巨型
水轮机研制全面领跑世界。

作为国际标准的破冰者，覃大清在
2020 年完成了另一项创举——由他牵
头制定的《水力机械－混流式水轮机压
力脉动换算》IEC 标准正式发布，这是我
国水轮机行业企业首个自主制定的国际
标准。从三峡工程的“学习者”到国际标
准的“制定者”，这一跨越不仅是覃大清
个人职业生涯的加冕，更标志着中国水
电装备在国际上从“中国制造”到“中国
标准”的引领突破。

在覃大清的办公桌上，摆放着一张
已泛黄的中国水电版图。从白山黑水到
高原江河，那些星罗棋布的电站标记，正
是这位科研领军者三十八年如一日的奋
斗印记。当白鹤滩的急流推动着百万千
瓦机组飞旋，当“中国标准”在国际舞台
上掷地有声，覃大清和他的团队用行动
证明：在水电装备的“无人区”里，中国科
学家不仅能走出自己的路，还能为世界
标注新高度。

覃大清，哈尔滨电机厂有限责任公司
研究员级高级工程师，国家卓越工程师。
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劳动创造幸福，奋斗铸就辉煌。
在 2025年“五一”国际劳动节来临之际，

省总工会特别推出“劳模之光：致敬新时代奋
斗者”专版，聚焦6位全国劳模的感人故事，让
这些在不同领域勇毅前行的身影，成为这个节
日里最动人的风景。

当每一个岗位都成为创造价值的舞台，当
每一份付出都闪耀着拼搏之光，个人的成长便
与国家的发展同频共振，平凡的工作也将成就
不凡的人生。

让我们随着文字走进他们的世界，感受梦
想的温度与奋斗的力量。愿这些榜样的故
事，激励更多龙江建设者以他们为镜，在各自
岗位上焕发劳动热情、释放创造潜能，让“劳
动最光荣、劳动最崇高、劳动最伟大、劳动最
美丽”的时代风尚，在新征程上激荡起更加壮
阔的回响。
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编者按

覃大清

在“无人区”书写中国水电传奇
29 年如一日，每天在铸造机台工作

10 小时以上。贾春成坚信，细节决定成
败，只有把小事做细、把细事做好，才能在
平凡的岗位上创造出不凡的业绩。

在研发某航空材料时，由于国内
没有先例，缺少可以借鉴的经验，铸
造始终无法成型。贾春成被紧急抽
调到研发小组。他打破惯性思维和
传统观念束缚，在工艺参数设定上
大胆尝试，使产品产生缺陷的情况明
显好转。在连续 4 天最长工作 18 个
小时的反复试验下，试铸终于成功，确
保了国家重点项目的如期推进。该项
目填补了国内空白，完善了我国铝合金谱
系，为我国航空航天事业作出了贡献。

“产品只有更好，没有最好”。贾春成
始终秉持“出铝材、出人才、出经验”的初
心使命，很快从铸造骨干成长为东轻唯一
一名首席技师。他奋战在铝镁合金铸造
前沿，参与了国产大飞机等重点工程用铝
合金材料的研发、试制和生产工作，累计
铸造高端铝镁合金上百万吨。

在国内，高端航空航天材料的铸锭生
产至今仍是一道难以逾越的技术屏障。
为解决某国产大飞机用材料缺陷这一难
题，贾春成组建团队进行攻关。新制品标
准严苛，虽然做了精心细致的准备工作，
试验还是以失败告终。经过一个月持续
的连班加点，无数次工艺技术优化，铸造
缺陷终于得以解决，实现了产品质的飞
跃，改变了该铝合金材料一直依赖进口的
状况。

在打造国内熔铸精品线的过程中，贾
春成针对熔铸老线升级改造、高端合金产

能布局和工艺移植等问题，对新生产线全
流程跟踪，结合现场管理、设备隐患、质量
提升、工艺固化等方面进行排查梳理，建
立问题清单，推动运行 65 年的熔铸老线
产业升级项目获得成功，实现重点生产线
高端定位。升级后的全新生产线在国防
军工产品保障能力大幅提升的同时，能耗
同比优化 30%，全员劳动生产率同比优化
300%。

经过千百次的现场试验，贾春成完成
一系列多种王牌合金攻关试制工作，累计
创造效益 1000 余万元，解决了气泡、夹
渣、裂纹、成分偏析等技术难题，为大量国
家重点项目提供了高端铝镁合金材料，填
补了多项国内空白。

贾春成，东北轻合金有限责任公司首
席技师。

贾春成

追梦“铝”程多次填补国内空白

桂玉松所在的 18 米深孔钻床、400
吨数控立车，常年加工超重超大工件。
工件“找正”要三人配合，操作者要徒手
登上 2 米至 5 米高的地方测量，产品加工
前还要全面检查活件上百个点的尺寸，
一天下来上上下下几十次，效率低、危险
大、误差多。桂玉松潜心思考，自行研制

“立车远距离对刀检尺找正仪”，只要控
制操作盘，观察灯光变化情况，即可知道
工件定位偏差、尺寸大小，大大降低了劳
动强度，提高检尺找正效率 6倍。

CAP1400 常规岛电机转子是我国
自主研发的首台套电机转子，也是目前
国际上直径最大、长度最长的发电机转
子。加工套取中心 17.8 米长试棒时遇到
瓶颈，刀具振动损坏，加工一度停滞。桂
玉松边干边学，用极短的时间掌握了深
孔理论知识、操作技能、刀具特点。他白
天修复刀具磨损、改进刀具结构，晚上试

加工。 20 多天后，采用增加合金支承
板、减震套等 10 余项创新成果，终于攻
克刀具振动难题，掌握了常规岛深孔套

料核心技术，成功套取 17.8 米长的中
心试棒，创造单班套料 4.7 米深的加
工纪录，效率提高 6倍。

内孔精加工阶段，他再次创
新，大幅度降低操作者的劳动强
度，还成倍提高珩磨效率。电机
转子 17 米长的内孔直线度小于 0.4
毫米，直径尺寸偏差保证在 0.07 毫
米，相当于 17 米长的内孔直径偏差

不超过人的一根头发丝粗细。
阳江主轴组焊后长11.4米，内孔形状

特殊，加工时铁屑无法排出，导致加工中
断。桂玉松反复比对现有加工技术排屑方
式，测量、计算，反复推敲一个多月，设计制
作了能跟随镗头移动的密封挡板，改变切
削油流动方向，控制了铁屑排出方向。

他牵头的“大型深孔钻加工水轮机
主轴内孔优质高效加工技术研究及应
用”，仅用 40 天就把水轮机大轴内孔精
加工效率提高 3 倍，解决了加工瓶颈，减
少机床占用 275天，节约 619.52万元。

桂玉松善于将所学知识融会贯通，
编写数控程序，提高加工质量和效率。他
研究的“数控机床（卧车、立车）一种新型
高效切深槽技术”，可同步切槽、扩槽，效
率提高 100%，并切出两倍刀宽的深槽，降
低操作者劳动强度 70%。2022年，他结合
大数据、自动化，购买配件自行设计研发

“18深孔钻自动化终端控制系统”，这在中
国一重尚属首次。2024 年，他又成功对
400T数控车床的喷雾系统进行改造升级。

桂玉松，一重集团（黑龙江）重工有
限公司轧电制造厂车工，首席技师。

桂玉松

创新永不止步 2024 年，胡喜平主持培育的“龙垦
3092”大豆品种，以实收亩产 624 斤的产
量，再次刷新了我省第四积温带大豆高产
纪录。早在 2022 年，该品种就凭借大面
积实收亩产 544 斤的表现荣获全国“金
豆王”称号，使我国大豆单产水平跻身
国际先进行列。

2015 年，时任黑龙江省农垦科
学院经作所副所长的胡喜平，在调
职申请书上郑重签下名字，毅然带着
6 名年轻人，在宾西镇租下一片农田，
创立了黑龙江首个商业化大豆育种团
队。

盛夏的田间热浪蒸腾，地表温度接
近 40℃ 。胡喜平总是把最难的杂交组合
留给自己。腰椎间盘突出发作时，他就
绑着护腰，弓着身子完成每天 800 朵花
的授粉任务。在他的字典里，实验室的
数据永远需要田间地头的验证。“泥腿
子”的裤脚沾着多少泥土，育种的根基就
有多扎实。

2021 年秋收，建设农场的测产现场
一片惊叹，“龙垦 3092”实收亩产 624 斤，
较当地主栽品种增产 40%以上！这个凝
聚着团队 8 年心血、历经 10 代选育的品
种，集高产、抗病、耐密、秆强、优质、广适
于一身，更开创了适合机械化收割的理想
株型。胡喜平的“育种密码”藏在生物实
验室的数据库里，自主研发的分子标记技
术，让育种周期缩短，精准度提升。

他带领团队突破的不仅是产量瓶颈：
创新“半矮秆耐密植”育种理论让“龙垦
317”株高降至 65 厘米，亩株数从 1.2 万株
增至 2.4 万株，实现“产量翻番不弯腰”，破
解了高寒地区大豆倒伏难题；“垦保小粒
豆 1 号”攻克炸荚难题，成为日本纳豆原
料的首选品种，推动中国大豆挺进国际高
端供应链，让中国小粒豆在国际市场站稳

脚跟。
胡喜平的办公室里常年备着三件

“法宝”：雨靴、草帽、调查棍。每年 5 月
至 10 月，他都会驱车 2 万多公里往返全
省 48 个试验点。2022 年海南南繁季，他
在三亚基地坚守 78 天，带领团队在台风
到来之前抢收的种子，成为后续育种的
关键材料。

“农民需要什么，我们就培育什么。”
他手机里存着上千张丰收照片，最珍贵的
是讷河种粮大户发来的视频：“种了‘龙垦
3092’的地块，亩产多了 80 斤，商品豆被
全村人当种子抢了！”

截至目前，胡喜平选育的 68 个大豆
品种累计推广 1.9 亿亩，助农增收 83 亿
元，成为黑土地上的“金色引擎”。他个人
也在 2024 年入选农业农村部国家级领军
人才，其团队成为我国大豆育种的“国家
队”

胡喜平，北大荒垦丰种业股份有限公
司大豆研究院院长。

端稳中国饭碗先要攥紧中国种子

胡喜平

2002 年入职安天后，李柏松投身网
络 病 毒 监 控 设 备 原 型 系 统 的 研 制 工
作。当时，受硬件计算能力和网络流量
数据规模限制，采用全规则集、实时准
确地检测网络中的病毒，被业内认为是
不可能完成的任务。李柏松和同事一
起夜以继日分析流行病毒样本，不断优

化检测规则。经过数年研发，全球首台
网络病毒监控设备在哈尔滨问世。

2003 年,极 具 破 坏 力 的“ 口 令 蠕
虫”病毒侵入我国互联网，造成部分

骨干网络拥堵，大量计算机系统瘫
痪。李柏松参与了该病毒的分析
任务，形成深度的技术分析报告，
提出有效处置建议，并协助主管
部门准确追溯到我国首个被入
侵的网络节点。

自 2008 年起，李柏松担任安
天安全研究与应急处理中心负责

人，在安天承担的国家重大活动网
络安全保卫工作中，他多次出任后方

总指挥。2008 年北京奥运会期间，团队
及时发现并修补了赛事网站安全漏洞，
避免了黑客破坏网站影响比赛进行。
同时，最早发现和处理了仿冒“奥运福
娃”图标传播的计算机病毒，避免了因
病毒扩散造成不良影响。

2010 年起，李柏松带领团队深入研
究来自境外的网络攻击活动，分析攻击
来源，评估事件影响，提出解决方案。
迄今已完成研究报告数百篇。

2016 年，李柏松带领团队发现了南
亚某国代号为“白象”的网络攻击组织，
通过分析大量木马程序样本，锁定了该
组织部分成员的真实身份。其分析成
果不但成为检测、防御“白象”组织对我
国攻击行动的重要线索，也增强了我国
对境外攻击组织的威慑能力。

2019 年，李柏松带领团队发布报
告，详细揭示了代号“方程式”组织的攻
击活动，为重要信息系统和关键信息基
础设施的规划、建设和运维者，提供了
关于如何建立有效的防御体系的参考
依据。

2024 年 2 月，美国某机构发布报告，
妄图否定我国对于境外网络安全威胁
的分析能力。李柏松迅速组织团队发
布报告，以大量的分析成果和事实证据
批驳了美方报告。随后，李柏松撰写专
题文章，全面梳理了团队十几年来的分
析成果，号召国内网络安全工作者捍卫
网络空间命运共同体，为建成平等的国
际化网络空间贡献力量。

李柏松，安天科技集团股份有限公
司技术委员会常务副主任。

网络安全卫士

李柏松 张利增

2024 年 1 月，在韩国江原道冬季青
年奥林匹克运动会短道速滑女子 1500
米决赛赛场上，一场被专业人士称为

“教科书级”的配合，给人留下深刻印
象。张利增培养了九年的弟子杨婧茹
与队友用战术取胜，包揽了该项目的冠
亚军，夺得了该届冬青奥会中国代表团
的首枚金牌！

作为教练，张利增随之成名。
七台河市第十五小学是张利增银色

跑道事业开始的地方。当时，第十五小
学还没有室内冰场，张利增就在零下 30
摄氏度的天气里，每天坚持凌晨 2 点准
时起床接水浇冰。数九寒天，他一个人
拉着沉重的浇冰车一圈一圈地转，直到
整个冰面平整才停歇。他的眉毛、睫毛
挂满了白霜，脚也常常被冻得没了知觉。

张利增大胆提出并推行“吃住学训
一体化”教学模式。他既要兼顾速滑队
20 多名队员的技能训练和文化课，还要
操心他们的饮食起居。为了给孩子们
补充营养，他把自己的伙食费全部用来
买肉给孩子们吃，还让家人每天从自家
地里摘新鲜蔬菜送到学校。

因教学成果突出，2015 年，张利增
被七台河市体育局聘为七台河市短道
速滑少儿业余体校重点班主教练。他
设计了很多练习动作，包括绕块练习、
眼镜练习、大弯道练习等，以此训练
孩子们脚部的灵活性、协调性和驾
驭冰刀的能力。

张利增格外注重培养运动员
的思考习惯。他让队员们跑步时
背古文，静态训练时考大家数学
题。他认为，短道速滑的赛场瞬息
万变，运动员要有把握机遇的能力，
只有平时勤于动脑，关键时刻才能作
出正确判断。

从教十余年来，张利增几乎 24 小
时围着队员转，是教练、浇冰师、磨刀
师，也是老师、厨师和保育员。日复一
日，年复一年。在他的带领下，七台河
市短道速滑事业飞速发展。2019 年，在
第二届全国青年运动会上，张利增带队
参赛，队员勇夺金牌。

他本人先后 4 次入选国家队执教，
备战冬奥会等重要赛事百余次，培养输
送的运动员获得世界级奖牌 22 枚、亚

洲级金牌 6 枚、国家级金牌 84 枚，为国
家和我省输送优秀运动员 65 人。2024
年，张利增入选“国家体育总局精英教
练员双百培养计划”，成为国家重点培
养的“领军型教练”。

张利增（左一），七台河市冬季运动训
练中心副主任、短道速滑专业队主教练。

冰上“筑梦师”
本版图片均由省总工会提供

认真工作。

努力拼搏。


